___________________________________
Návod na použití

SHERAFINA 2000         .
Oblast použití
Zatmelovací hmota pro fixní náhrady ( korunky a můstky). Zatmelovací hmotu lze použít se všemi dentálními slitinami na konvenční – pomalé, ale i na rychlé vypalování.

Technické hodnoty
Mísící poměr:     100 g prášku : 24 ml tekutiny, 160 g prášku : 38 ml tekutiny

                         60 g prášku : 14 ml tekutiny

doba zpracování:      6 – 7 min

teplota při zpracování: 20 – 23°C(prášek a tekutina). V žádném případě ne pod 20°C!

SHERA  jako výrobce navzájem sladila všechny výrobky. Nepoužívejte proto odlišné výrobky, které by mohli negativně ovlivnit výsledek lití.

Skladování
Prášek a tekutiny skladujte po celý rok při teplotě cca.20-23°C

( ideální: teplotní box s teplotou cca.20-23°C)

Mísící tekutiny jsou náchylné na mráz.

Příprava
Vtokové kanály – 3mm voskový prefabrikát, u masivních konstrukcí min.3,5 mm voskový prefabrikát.Voskovou modelaci zlehka postříkáme, nebo natřeme odstraňovačem povrchového napětí SHERAMASTER a ihned zatmelíme. Film ( odstraňovač povrchového napětí ) nenecháme zaschnout. Na film nepoužívejte stlačený vzduch.
Všechny zatmelovací hmoty SHERA jsou vhodné pro zatmelení jak do kovových kroužků( manžet), tak i pro metodu bez kroužku.
Expanzní (mísící) tekutiny

A) Normální – mísící tekutina  = 100%-ní koncentrace

B) Extra – mísící tekutina = pro zvýšení expanze 140%-ní koncentrace

( jen jako příměs do normální mísící tekutiny pro slitiny s velmi vysokou kontrakcí)
Lze rychlé zahřívání, příměs Extra mísící tekutiny smí být pouze 5 - 30%

Extra mísící tekutina ( 140%) se nikdy nesmí použít samotná nebo namíchaná s destilovanou vodou.

Expanse zatmelovací hmoty se z velké části řídí koncentrací mísící tekutiny.Čím vyšší hodnota expanzní tekutiny, tím větší hodnota expanze a tím větší odlitek. Čím více destilované vody ( vody z vodovodu) v koncentrátu mísící tekutiny, tím menší expanze a tím menší odlitek. 
Mísící kelímek a špachtli používejte jen pro zatmelovací hmoty. Nikdy nepoužívejte stejné nádoby nebo špachtle na sádru. Mísící kelímek musí být čistý a nesmí mít na sobě zbytky zatmelovací hmoty.
Hodnoty koncentrace
Odlitky ze zlata, korunky, můstky, onleye         45% mísící tekutina (100%)
Inleye, konusové korunky                               50% mísící tekutina (100%)
Sekundární korunky                                       65% mísící tekutina (100%)
Náhradní slitiny, korunky a můstky                  90-100% mísící tekutina (100%)

Uvedené hodnoty jsou orientační, každá slitina má jinou hodnotu kontrakce.

Zpracování
Zatmelovací hmotu smíchejte s tekutinou a cca.15 vteřin důkladně promíchejte. Cca.60 vteřin míchejte ve vacuu, (doporučené 250 ot/min) poté nechte cca. 15 vteřin ve vacuu bez míchání.

Pro vyplnění licího kroužku ( manžety) doporučujeme použít vibrátor na co nejmenší stupeň vibrace. Po vyplnění celé manžety vypněte vibrátor ( nesmí se vibrovat).

Mufle velikost č.1 – neumožňuje dostatečnou lineární expanzi.
Mufly velikosti č.9 – jen pro veliké můstky, není určena pro více jednotlivých korunek.

Při lití s kovovou manžetou doporučujeme :

Mufle velikost č.3: 1x keramická páska, lepší zkušenosti s  dvojnásobnou páskou 
Mufle velikost č.6: 2x keramická páska, lepší zkušenosti s trojnásobnou páskou
Při lití bez kroužku je potřeba stěnu proti vtokovému kanálu zbrousit nebo oškrábat, lepší odvod par při vypalování.

Předehřívání a lití

a) konvenční – pomalý ohřev
    Mufle se po ztuhnutí vloží do studené pece.
· 1.stupeň do 290°C, nárůst 3 - 5°C/min, prodleva  20 min

· 2.stupeň do 590°C, nárůst 6 - 7°C/min, prodleva  20 min 

· 3.stupeň do konečné teploty cca.750 - 850°C, náhradní slitiny 850 - 900°C, nárůst 8°C/min, temp. 20 min 

modelovací pryskyřice
při používání modelovací pryskyřice nechte:

a) vymodelovanou konstr. 24 hod nezatmelenou, aby se mohl uvolnit monomer nebo
b) vymodelovanou konstrukci zatmelte a při teplotě 360°C držte cca.30min, poté pokračujte na požadovanou konečnou teplotu dle vypalovacího schématu.
b)rychlý ohřev
   Doporučujeme pro rychlé vypalování speciální SHERA – formy pro zatmelování.

   Pro rychlé zahřívání doporučujeme používat jen čerstvě otevřené sáčky.

Po 20 minutách od začátku smíchání prášku s tekutinou vložte kroužek do předehřáté pece maximálně však na 800°C, poté můžete zvednout na požadovanou konečnou teplotu ( náhradní slitiny 850 – 900°C) prodleva 30 min.
Upozornění: mufle musí být vtokovým kanálem směrem dolů, na keramické podložce. Po vložení mufle do pece nesmíte otevírat pec!!!
Při větším množství kroužků v peci prodlužte prodlevu minimálně o 10 minut.
Dekyvetace:

Cca.30 minut po odlití můžete opatrně licí formu zchladit pod proudem vody. 

Nejlepší vlastnosti slitiny jsou dosaženy, když je mufle ponechaná chladnout na pokojovou teplotu.

Presskeramika

SHERAFINA 2000 jen vhodná pro všechny dostupné systémy presskeramiky. Tato formovací hmota nezpůsobuje povrchové změny vinutí ve vypalovacích a pressovacích pecích. Díky velkému množství různých systémů a přístrojů, a jejich vlastnostem, následující mísící poměry a koncentrace mísící tekutiny pouze doporučujeme.  
                                               SHERALIQUID
Inlay, 1- plošková (okluzní)           ca. 60-65%    

Inlay, 2- plošková                        ca. 65%

Inlay, 3- plošková                        ca. 65%
Korunky                                      ca. 70%

Fazety                                        ca. 70%
Další technické připomínky

Zatmelovací hmota obsahuje křemík. Používejte proto při vzniku prachu ochranné masky proti jemnému prachu. Zabráníte tak poškození zdraví. Zatmelovací hmoty nedávejte do kontaktu s předměty, které byly použity na sádru. Na mytí předmětů od zatmelovacích hmot používejte jen vodu, nepoužívejte žádné mycí prostředky!! 
Záruka

Shera je certifikovaná podle ISO 9001 a na základě nákladných systémů zabezpečujících kvalitu garantuje bezchybnou kvalitu výrobků. Naše doporučení pro uživatele spočívají na tzv. směrných hodnotách, určených v naší výzkumné laboratoři. Tyto hodnoty můžou být garantované jen tehdy, když se dodrží uvedený návod na použití. Uživatel je sám zodpovědný za zpracování výrobku. Za chybné výsledky se neručí, protože SHERA nemá žádný vliv na dalším zpracování. Případné vyskytující se nároky na náhradu škody se vztahují výlučně na hodnotu zboží našich výrobků.
